Le violon, c’est I'archet

Das Bogenhaar

Ein Naturprodukt: Herkunft, Aufbau
und Verarbeitungsweise

An den Schweifen robuster Pferde auf die
stolze Lange von Uber 80 cm bis sogar
130 cm angewachsen, danach gereiniget,
sortiert, geblndelt und auf die richtige
Lange geschnitten bildet das Bogenhaar
einen wesentlichen Bestandteil des
Streichbogens.

Es stellt den direkten Kontakt zwischen
Bogen und Instrument her. Das am
haufigsten verwendete Bogenhaar
kommt aus der Mongolei oder China und
ist von hellgelber, fast weiBer Farbung.
Chemisch gebleichtes Haar ist fur die
Verwendung im Bogenbau nicht
geeignet. Es ist sprode und wirde
dadurch zu schnell reiBen. Man bevorzugt
Schweifhaar von Hengsten, da dessen
Struktur, anders als bei Stutenhaar, nicht
vom Urin angegriffen wird.

Betrachtet man das Pferdehaar unter
einem Mikroskop, so besteht es aus
einem Kern, der von kleinen
"Schippchen” umgeben ist. Ist der Bogen
in Gebrauch, so reiBen diese Schippchen
mit der Zeit ab und das Haar "greift” nicht
mehr so gut in die Saite, sodass der Bezug
ausgewechselt werden muss.

Ein Bezug fur einen Violinbogen besteht
heute aus ca. 170 Haaren. Diese Zahlen
sind Richtwerte und werden vom
Bogenmachermeister je nach Starke der
zur Verfugung stehenden Haare variiert.
Beim Geigenbezug entspricht die Anzahl
von 170 Haaren einem Gewicht von ca.
5,6g. Wahrend bei manchen Bogen-
machermeistern, vorwiegend im sach-
sischen Musikwinkel, die Bogenhaare

gezahlt werden, nutzen andere
Werkstatten Prdzisionswaagen, mit
denen die Bezugstarke bestimmt wird.

Wesentlich fur die Gebrauchseigen-
schaften des Bogens ist es, die richtige
Bezugstarke auf  den Bogen
abzustimmen. Feste Stangen vertragen
einen etwas dickeren Bezug als weichere.
Ist der Bezug jedoch zu stark gewahlt,
kann es beim Spielen zu unerwunschten
Nebengerauschen kommen. Es liegen

Rosshaar unter dem Mikroskop
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dann zu viele Haare Ubereinander, sodass
an der Kontaktstelle zur Saite, durch
Verschiebungen der Haare im Bund,
Rauscheffekte auftreten. Ein zu dinner
Bezug kann der Kraft der Stange nicht
lange standhalten, wodurch sich die
Haare zu schnell ausdehnen.

Ein Problem bei der Verarbeitung des
Naturproduktes Haar liegt in der
Langenanderung des Materials bei
Witterungseinflissen. Rosshaar findet
nicht ohne Grund Verwendung im
Hygrometer, einem Messgerdt zur
Bestimmung der Luftfeuchtigkeit. Bei
hoher Luftfeuchtigkeit dehnt sich das
Haar aus, wodurch der Zeiger des
Messgerates seine Stellung dndert. Diese
Eigenschaft, in diesem Bereich
nutzbringend eingesetzt, wirkt sich im
Bogenbau jedoch negativ aus. Wird ein
Bogen im Fruhjahr, also gegen Ende der
mit trockener Raumluft verbundenen
Heizperiode, korrekt bezogen, werden die
Haare kurze Zeit spater, mit steigender



Rosshaar: 100-fache VergroBerung unter dem
Elektronenmikroskop

Luftfeuchtigkeit, zu lang. Umgekehrt wird
ein bei schwilem Sommerwetter
erneuerter Bezug bei "normaler”
Witterung zu kurz sein. Dieser Umstand
verlangt vom Bogenmacher viel
Fingerspitzengefthl bei der Wahl der
Lange des Bezuges.

Um die Haare jedoch Uberhaupt an der
Saite haften zu lassen, bendtigt der
Musiker noch das sogenannte
Kolophonium, mit dem er den Bezug
bestreicht. Dieses Kolophonium wird aus
verschiedenen Baumharzen und
Beimengungen hergestellt und in
verschiedenen Farbschattierungen, von
bernsteinfarben bis fast schwarz
angeboten. In engen Grenzen kann
Kolophonium den Klang des Instrumentes
beeinflussen. (Mehr zum Thema
Kolophonium in der nachsten Ausgabe
von pernambuco.)

In meiner Werkstatt verwenden wir
hochwertige Haare mit einer

urspringlichen Lange von mehr als 100
cm. Die im unteren Schwanzbereich
befindlichen Haare werden zunehmend

1. Preis fur Viola
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dinner und es befinden sich unter Ihnen
auch bereits sehr viele kurze. Die Nutzung
duBert Langer Haare gibt mir die
Moglichkeit, im fertigen Bezug nur die
besten Abschnitte dieses hochwertigen
Materials zu verwenden.

An dieser Stelle mochte ich kurz auf das
Prinzip der Tonerzeugung eingehen. Der
schwedische Physiker Anders Askenfelt
hat sich intensiv mit diesem Thema

Rosshaar, kolophoniert: 500-fache VergroBerung
unter dem Elektronenmikroskop

befasst und seine Ergebnisse anlasslich
eines Symposiums zum Thema "Der
Streichbogen” in einem bisher leider
unveroffentlichten Vortrag dargestellt.

Sein Grundgedanke besteht darin, dass
die Schwingungsperiode in 2 Phasen
unterteilt wird. In der ersten Phase haftet
der Bogen an der Saite, "nimmt sie mit”
und erreicht somit eine gewisse
Auslenkung. Dabei erhitzt sich das
Kolophonium im mikroskopischen
Bereich durch Reibung punktuell auf ca.
70 - 90 Cund schmilzt. Dadurch verliert es
seine Haftkraft und laBt die Saite
zurtickschnellen. Mit dem Erkalten des

Geigenbaumeister
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Kolophoniums und dem erneuten Haften
an der Saite beginnt die nachste Periode.
Askenfelt verdeutlichte diesen Ablauf mit
hochtemperaturempfindlichen Infrarot-
Video-aufnahmen, bei denen an der
Kontaktstelle des Bogenhaars eine
enorme Temperaturerhohung sichtbar
gemacht wurde. Eine eingehende Analyse
des Einflusses der Breite des Haarbezuges
auf die klanglichen Eigenschaften des
Bogens wirde hier jedoch zu weit flihren.
Je nach Wahl des Schmelzbereiches des
Kolophoniums konnen aber
unterschiedliche Klangnuancen erzielt
werden.

Thomas M. Gerbeth
(vollstandige Fassung unter

Rosshaar, kolophoniert: 2000-faqu;‘¥ 0 l%
unter dem Elektronenmikrosko W at
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Konzerte

Donnerstag, 27.04.00, 19:30, Wien
Musikverein, Brahms-Saal

Podium der Jungen
Patricia Kopatchinskaja, Violine
Mihaela Ursuleasa, Klavier

Werke von Schumann, Kopatchinskaja,
Bartok, Ravel

Donnerstag, 27.04.00, 19:30, Linz
Brucknerhaus, Mittlerer Saal

Lorenz Duftschmid, Viola da
Gamba
und Ensemble

L' Echo du Danube

Barocke Kammermusik in Osterreich um

1700

Montag, 01.05.00, 19:30, Wien
Konzerthaus GroBer Saal

Triology

»Ein Walzertraum«
Stummfilm (D 1925)
Mit Live-Musik

Regie: Ludwig Berger
Musik: Triology

Samstag 20.5.00, 19:30, Wien
Konzerthaus Schubert-Saal

Wiener Kammerorchester
Dirigent Christoph Eberle
Julian Rachlin, Violine

Werke von Nader Mashayekhi,
Johann Sebastian Bach, Peter 1.
Tschaikowsky

Freitag, 16.06.00, 15:00, Wien
Konzerthaus Schubert-Saal

Ein verrucktes Streichkonzert

Daisy Jopling, Violine
Aleksey Igudesman, Violine
Tristan Schulze, Violoncello
Marko Simsa, Erzahler

Anzeigenannnahme

Redaktion pernambuco

¢/0 Thomas M. Gerbeth
Margaretenstr. 79/2, 1050 Wien
Tel.: 350 68 00, Fax: 350 68 01,
E-mail: contact@pernambuco.at
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Reparatur, Service, Begutachtungen

Servicezentrum & Schauraum
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Der Bogen in der Zeit von 1770 bis 1800

Dieser Zeitraum war gepragt von groBen
politischen Verdnderungen, die
schlieBlich ihren Hohepunkt in der
franzosischen Revolution (1789) fanden.
Diese Veranderungen hatten auch groBen
EinfluB auf das Musikleben der Zeit.
Wahrend die gehobene Kunstmusik
bisher fast ausschlieBlich an adeligen
Hofen zur Auffihrung kam, die Musiker
von ihren Herren abhangig waren und so
die Musik nur einem kleinen Kreis von
Zuhorern zugdnglich war, fanden die
Konzerte nun zunehmend in burgerlichen
Konzertvereinen statt. Mit der steigenden
Zahl des burgerlichen Publikums wurden
auch die Raume groBer, in denen
musiziert wurde. Diese neuen

Violinbogen, Kopie eines Bogens von Tourte, L. im Cramer-Modell

THOMAS M. GERBETH, WIEN, April 2000

groBen Konzertsdle wollten mit Klang
gefllt und erflllt werden. Ausgehend von
Paris begannen Geigenmacher wie Pique
und Lupot bei den neuen, wie auch bei
den hervorragenden alten Instrumenten,
Veranderungen an Halswinkel, Halslange,
Steg und BaBbalken vorzunehmen, um
den neuen Anforderungen gerecht zu
werden. In Wechselwirkung mit diesen
Neuerungen vollzogen sich auch
Neuerungenam Bogen.

Im Vergleich zum Barockbogen wird die
Stange insgesamt gesehen etwas langer,
diverse hohere, starkere und dadurch
auch schwerere Froschformen werden
ausprobiert und auch der Kopf wird hoher
und massiver. Auch der Haarbund wird
durch die groBere Anzahl der
verwendeten Haare etwas breiter und
misst nun etwa 7-8 mm.

Hiermit entsteht der sogenannte Cramer-
Bogen, der auch haufiger als
Ubergangsmodell bezeichnet wurde und
wird. Das dlteste Dokument fir einen

solchen Bogen ist in einem Pariser
NachlaB aus dem Jahre 1787 zu finden.
Hier ist von "quatorse archets de violon a
la Cramer" die Rede. Auch in England
wenig

taucht spater ein

Hammerkopfmodell auf.

Inwieweit der deutsche Geiger Wilhelm
Cramer (1743 oder 1745-1799) fir die
neue Form des Bogens und die

dazugehor
e nden
spieltechnische

n Qualitaten
verantwoertlich
zeichnet, ist leider nicht
bekannt. Auch wei man nicht, ob Cramer
das neue Bogenmodell in Frankreich
erwarb und von dort in ganz Europa
verbreitete, oder ob er es vielleicht schon
aus Deutschland mitgebracht hatte. In

seiner “Geschichte des Violinspiels von
seinen Anfangen bis 1761” bezeichnet
David D. Boyden Cramer als einen Geiger,
der offensichtlich auBerordentliche
Fahigkeiten besaB und als solcher
zweifellos die englischen Bogenmacher

beeinflusste.

Dieses Bogenmodell zeichnet sich durch
seinen recht hohen kantigen Kopf aus, der
wegen seiner Form, auch
Hammerkopfbogen genannt wird. Durch
den schweren, groBen Kopf wandert der
Gleichgewichtspunkt mehr  zur
Bogenmitte. Nach modernen
Gesichtspunkten sind Bogen im Cramer-
Modell sehr kopflastig. Der hohe Kopf
gewahrleistet jedoch einen groBen
Abstand der Haare von der Stange, was
wiederum jetzt eine konkave Biegung der
Stange moglich werden laBt. Die Haare
konnen nun straffer gespannt werden, da
auch bei Druck auf die Haare sich die
Stangenenden nicht nach innen bewegen

Italienische Auffiihrung der “Schopfung” von Josef Haydn im Festsaal der Wiener Universitdt am 27. Marz 1808
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konnen. Die Stange kann nur in der Mitte
nach unten nachgeben. Je mehr man die
Haare durch den beweglichen
Schraubfrosch anspannt, desto kraftvoller
wird das Spielgefiihl und desto lauter die
erzeugbaren Tone. Bogen diesen Typs
finden wir in dem Zeitraum von 1770-
1800 in ganz Europa, die frihesten
Beispiele nachweisbar in Frankreich.
Seine groBte Beliebtheit erfuhr dieser
Bogentyp zwischen 1772 und 1792. Eine
groBe Anzahl von Bogenmachern
reagierte auf die groBe Nachfrage. So
bauten z. B. Tourte L., Lafleur und Bogen-
macher der Familie Meauchand in Frank-
reich solche Bogen. In England wurden sie
unter anderem von den Bogenmachern
Edward und John Dodd oder von
Mitarbeitern der Firmen Forster oder
Norris & Barnes gefertigt. Auch in
Deutschland erfreute sich dieser
Bogentyp groBer Beliebtheit.

Diese Bogen wurden sowohl aus
Schlangenholz, als auch aus Fernambuk
hergestellt. Der Frosch kann barock reich
verziert sein, aber auch schlichte Formen
haben. Aus der schlichten, geradlinigen
Form hat sich spater die Froschform des
modernen Bogens entwickelt.
Interessant ist, in welcher Weise am
Beginn der Schraubfroschtechnik der
Frosch auf der Stange aufsaB. An der
Stangenunterseite ist eine
Elfenbeinplatte eingelassen, die im
vorderen Bereich spitz zulduft. Diese
Platte deckt eine V-formige Ausbuchtung
im Stangenholz ab, die auch bei
Steckfroschbogen zu beobachten ist. Sie
stellte dort die Nut dar, die den Frosch in
Position hielt. Es ist denkbar, dass Musiker
ihre Steckfroschbdgen umbauen lieBen,
woraufhin diese Konstruktion entstand,
die spater auch im Neubau Einzug fand.
Ein Stift oberhalb des Stangenkastchens,
der sich in einer Nut im Frosch bewegen
konnte, gab dem Frosch eine gewisse
Flhrung.

Anke Gerbeth
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Die Herstellung eines modernen Streichbogens

Die ersten Arbeitsschritte

(Fortsetzung)

Dem in der ersten Ausgabe
beschriebenen ersten Biegen folgt wieder
einmal das Hobeln. Im Franzosischen
Bogenbau wird hierzu ein sehr Kleiner
Hobel verwendet und im Sitzen
gearbeitet. Dabei  beldsst der
Bogenmacher die Stange im gebogenen
Zustand und arbeitet die Stange Span fur
Span auf ihr EndmaB. Der deutsche
Bogenbau geht hier einen anderen Weg.
Mit einem relativ groBem Hobel wird die
Stange auf einem speziellen Brett in
einem Zug gehobelt. Damit der Hobel
jedoch Spane von der Stange abtragen
kann, muss hier die Stange auf das Brett
gedrickt werden. Man kann sich
vorstellen, dass dies gerade bel
Kontrabassstangen eine sehr
schweiBtreibende Arbeit ist. Trotzdem ist
die Prdazision der Arbeit auf einem
hoherem Niveau. Ich bevorzuge, obwohl
ich beide Methoden ausgiebig erlernt

habe, die deutsche Methode. Ziel
dieses Arbeits-ganges ist es im
Moment, die vorher vierkantige
Stange auf einen gleichmaBigen
achtkantigen Querschnitt zu
hobeln.

AnschlieBend wird die bereits vor
dem Biegen ausgearbeitete
Hinterseite des Kopfes der neuen, durch
die Biegung der Stange veranderten Form,
angepasst. Hierbei ist genauestes
Arbeiten notwendig, da hiermit eine
Bezugslinie fir den gesamten Kopf
geschaffen wird. Die bereits vorhin
genutzte Schablone kommt hier

Teil 2

wiederum zum Einsatz. Als nachstes wird
die Kopfunterseite mit Raspel und Feile
fir das Aufleimen der Kopfplatte
abgerichtet Es ist dabei ebenso wichtig,
die Hohe genau abzuarbeiten, als auch
den Winkel und die Wolbung exakt zu

treffen. Die Stange wird dabei von einer
Hand schraubstockartig fixiert. Die
sogenannte Schmiege hilft mir, die
Unterseite im richtigen Winkel zu
den  beiden  Seitenflachen
abzuarbeiten.

Diese Schmiege ist in jeden Winkel
" zu verstellen. Legt der Bogen-
macher die Schmiege nacheinander
an beide zu vergleichenden Winkel

an, zeigt die Schmiege ihm deutlich
Abweichungen. AnschlieBend kann ich
die Abweichungen mit der Feile
korrigieren. Bei diesem Arbeitsgang wird
auch die Lange des fertigen Kopfes
bestimmt. Auch flr diesen Arbeitsgang
hat sich der Bogenmacher entsprechende

Schablonen angefertigt, bzw. benutzt
eine Schublehre, um die Abmessungen zu
prufen.

Zum Schutz des Kopfes wird als nachstes
die Kopfplatte vorbereitet und
aufgeleimt. Sie besteht in den meisten
Fallen aus Mammut mit
Ebenholzunterlage, bei einigen Modellen
wird aber auch Silber oder Gold
verwendet. Preiswerte Bogen werden mit
Kunststoffplatten versehen.

Die Ebenholzunterlage dient der
zusatzlichen Stabilisierung des Kopfes
und liegt zwischen dem Fernambuk und
der Kopfplatte. Je ein Streifen Ebenholz
befindet sich dann an der Flache und
Spitze. Platte und Unterlage haben je
nach Modell Endstarken zwischen 0,5 bis
0,7 mm.

Nach dem Aussdgen der Kopfplatten aus
dem Rohmaterial wird die Plattenflache
mit Raspel und Feile auf die gewtinschte
Stdrke gearbeitet und mit einem Kratzer
der Winkel der Spitze an den
vorbereiteten Kopf angepasst.

In der nun folgenden Ausarbeitung des
Kopfes und spater des Frosches
hinterlasst der Bogenmacher am
deutlichsten seine "Handschrift”. Auch
wenn er sich Modelle alter Meister als
Vorbild wadhlt, ist der Grad der
Originaltreue oder auch seiner eigenen
Ideen entscheidend Uber den
asthetischen Wert seines Produkts.
Wesentlich ist, dass die Vorlage als
dreidimensionaler Gegenstand erfasst
wird. Die bloBe Kopie eines
"Scherenschnittes” eines Kopfes lasst das
Herz eines Fachmannes noch lange nicht
hoher schlagen.

Zundchst werden mit der Feile die
Seitenflachen des Kopfes bearbeitet. Hier
erhdlt er seine endgtltige Breite. Um die
korrekte dreidimensionale Form des
Kopfes nachgestalten zu konnen, ist die
hier zu gestaltende Grundform von
immenser Bedeutung. Wird der Kopf hier
zu breit oder zu schmal ausgearbeitet,
wirkt sich dies in den weiteren
Arbeitsschritten sichtbar aus. Schablonen
helfen auch hier die richtige Verjingung
der Kopfplatte zu erreichen. Jetzt feilt der



Bogenmacher die Mammutplatte auf ihre
endgultige Starke. Hierbei kann er sich nur
auf sein geschultes Augenmag verlassen,
da er keine geeigneten Messmoglich-
keiten besitzt.

Der Kopf wird mit der Ausarbeitung des

Kammes, einem an der Stirnseite des
Kopfes verlaufenden sichtbaren Mittel-
grat, vorldufig fertiggestellt. Mit Schnitzer
und Feile tastet sich der Handwerker zur
endgultigen Form vor.

Dabei sollte der Umriss, die Rundung der
Seiten sowie die komplette
Linienflihrung des Kopfes eine
harmonische und asthetische
Ausstrahlung erhalten.

Der Frosch

Fir die Herstellung des
Frosches hat sich in Deutsch-
land um die Jahrhundertwen-
de ein eigener Berufszweig
entwickelt. Diese
"Froschmacher” haben jeweils
fur eine ganze Reihe von
Bogen-machern die Frosche
teilweise maschinell
vorgefertigt, d. h. sie haben die Schibe
und Zwickel eingesetzt, den Froschring
aufgepaBt sowie die Bahn eingeleimt.

AnschlieBend wird die Position des Ringes
markiert und mit einer Feinsage die
Anlagelinie der Ringplatte an den Schub
ca. 1 mm tief eingesagt. Mit Schnitzer und
Feile wird nun die Auflageflache der
Ringplatte abgearbeitet. Diese Flache darf
zu keiner Seite "hangen”, d.h. sie muB
absolut parallel zur Unterflache des
Frosches verlaufen. Jede Ungenauigkeit
hierbei wirkt sich spater auf den "Sitz” des
Ringes aus. Geschick des Bogenmachers
hat dieser den Frosch dann mehr oder
weniger fein weiterverarbeitet. Diese

pernambuco
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Arbeitsteilung hat sich bis heute erhalten.
Einige wenige Bogenmacher, wie zum
Beispiel ich, nehmen diese Vorarbeiten
fuir ihre Stticke von hoher Qualitat jedoch
nichtin Anspruch.

Begonnen wird bei der Herstellung des
Frosches mit dem Zurichten des Rohlings
auf die GrundmaBe und dem Vorbereiten
der Froschbacken. Dabei wird je nach
GroBe des Rohlings, dem sogenannten
Stockel, mit einer kleinen Sage oder nur
mit Hobel und Stecheisen gearbeitet. Die
GrundmaBe des Froschkorpers variieren
je nach Modell, jedoch kann man im
allgemeinen fir Violinbogen von einer
Froschlange von ca. 45mm ausgehen. Die
Froschhohe in dieser Bearbeitungsstufe
liegt bei ca. 21mm. Winkelgenauigkeit
stellt die Grundlage flr die prazise
Ausflhrung der nachsten Arbeitsgange
dar. Wiederum hilft uns die Schmiege bei
der Uberpriifung der Winkelgenauigkeit.
Die sogenannte Froschnase, die bei
einigen Modellen etwas zurlickgesetzt ist,

wird nun modellgemag verkurzt.

Der Froschring besteht aus zwei Teilen,
der Ringplatte und dem Ringbtugel. Diese
werden mit einer speziellen Legierung
hart verlotet.

Das Ausgangsmaterial fur den Ringbugel
ist mit 0,7 mm um 0,3 mm schwacher als
das der Ringplatte. Nach dem Aussdgen
der Teile wird der Ringbugel Uber einem
Biegeeisen gebogen und die Auflage-
flachen des Bugels auf der Platte so
abgefeilt, daB keine Zwischenrdume
mehr bleiben. Kleinste Spalten flihren
dazu, daB sich das Hartlot nicht wie
gewunscht auf der gesamten Auflage-
flache verteilt und der Ring spater dem

#\

auf ihn ausgeubten Druck nicht standhalt.
Mit einem Stahldraht werden die beiden
Teile zusammengebunden, das Lot
positioniert und Borax, ein FluBmittel,
aufgetragen. Durch einen Bunsenbrenner
wird das Gebinde soweit erhitzt, bis das
Lot flussig wird, ohne daB sich die
restlichen Goldteile verformen. Nach dem
Erkalten des Ringes werden die
Uberstdnde an den Seiten abgefeilt.

Flr diesen Arbeitsschritt benutzt der
Handwerker das dargestellte Ringeisen.
Auf dem vorderen, leicht konisch
verlaufenden Teil, kann der Ring
aufgeschoben, und so leichter bearbeitet
werden. Dieses Werkzeug hilft auch beim
ndchsten Arbeitsgang, bei dem der
Froschring getrieben wird.

Er wird hierbei mit Hilfe eines Hammers so
bearbeitet, daB er zum einen die leicht
konische Form des Ringeisens annimmt,
wodurch er sich spater besser auf den
Frosch aufpassen last und zum anderen
durch die Veranderung der Materialstruk-
tur das Material an Festigkeit
gewinnt. Dies ist wesentlich fur
die Stabilitdt der Ringplatte,
die dem Druck des Breitmach-
keiles standhalten muB, ohne
sich "aufzubeulen”.

Den Teil des Frosches, an dem
der Ringblgel angepaBt wird,
nennt man Zunge. Diese Zunge
wird mit Schnitzer und MeiBel
herausgearbeitet und dabei
der Sitz des Ringes immer
wieder gepruft.

Der Ring muB nach diesem
Arbeitsgang straff, aber nicht
zu fest am Frosch sitzen. Sitzt
der Ring zu straff, beult sich die
Ringplatte leicht nach auBen und kann
dann, wenn die Zunge auch innen
ausgearbeitet ist, zu groBen Druck auf
diese ausuben, wodurch sich die Gefahr
erhoht, daB sich an dieser empfindlichen
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Walter-Nettig-Preis 1999

geht an Thomas M. Gerbeth - Bester Jungunternehmer der
Sektion Gewerbe, Handwerk, Dienstleistung und

2. Platz der Gesamtwertung

Vor kurzem konnten zwolf engagierte Jungunternehmerinnen Auszeichnungen im Rahmen des Walter
Nettig-Preises entgegennehmen. Der Prasident der Wirtschaftskammer Wien stiftet den Preis alljahrlich, um
den erfolgreichen Unternehmernachwuchs in Wien zu fordern.

Als besonders spannend gestaltete
sich die diesjahrige
Schlussveranstaltung zur Verleihung
des Walter Nettig-Preises 1999. War
doch anlasslich der bereits zum
finften Mal stattfindenden
Verleihung das Preisgeld auf
insgesamt 300.000 Schilling (21.800
Euro) ernoht worden. Walter Nettig
stiftet den Preis privat und schafft
damit eine der seltenen offentlichen
Anerkennungen fir Menschen, die
das Risiko des Jungunternehmertums
auf sich nehmen.

Der erste Preis und damit der

Sie haben die Noten ...
... wir haben den Schliissel!

AUSTRIAN

Gesamtsieg ging an Mag. Georg
Kopetz, Dr. Stefan Poledna und Prof.
Hermann Kopetz von der TTTech
Computer Technik GmbH. TTTech ist
in der Entwicklung und Produktion
von zeitgesteuerten Systemen im
Hard- und Software-Bereich tatig.

Platz zwei in der Gesamtwertung
belegte der Bogenmachermeister
Thomas M. Gerbeth. Der
Einzelunternehmer, der gleichzeitig
auch als Bester Jungunternehmer der
Sektion Gewerbe, Handwerk,
Dienstleistung ausgezeichnet wurde,
fertigt, restauriert, repariert und

NETWORK

Montag bis Freitag von 12.00 - 18.00 Uhr

A. JIROWSKY’S NACHFOLGER

kopiert hochwertige Bogen flr alle
Streichinstrumente in traditioneller
Handarbeit. Bis zu 290 verschiedene
Arbeitsgdnge sind dabei erforderlich.
Was den Jungunternehmer
auszeichnet, ist sein Ziel, selbst die
auBergewodohnlichsten
Kundenwunsche zu erfullen und
auch sein Wissen um diesen seltenen
Beruf in Form von Praktika an junge,
begabte Kollegen weiterzugeben. Fur
die Zukunft plant Thomas Gerbeth,
Lehrlinge zum Bogenmacher
auszubilden.

Werner Neudorfer

" WALTER NEUBAUER

GEIGENBAUMEISTER

Reparatur, Neubau, Handel
von Streichinstrumenten &
Bogen. Bogenbehaarungen

Wien 1, Lothringer StralRe 11
Tel. & Fax: (1) 7181058

E-Mail: walter@neubauer-geigenbau.com
http://www.neubauer-geigenbau.com
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meisterlichen Instrumenienbau gefertigt in einer
tiber 300jéibrigen Tradition

prasentiert in der Universitit fiir Musik
und darstellende Kunst Wien,
Seilerstitte 26

am 11.05.2000 von 11.00 Uhr bis 17.00 Uhr
am 12.05.2000 von 10.00 Uhr bis 12.00 Uhr

Gastvorlesung zum Thema:

+MUSIKINSTRUMENTENBAU IM SACHSISCHEN VOGTLAND —
GESCHICHTE, TRADITION UND GEGENWART* B

am 11. Mai 2000 durch Herva Dv. Michel, "
Westsdichsische Hochschule Zwickau (FH), WS
Fachbereich Angewandte Kunst Schneeberg, . en
Studiengang Musikinstrumentenbau. ~3

RODERICH PAESOLD

BOWS - STRING INSTRUMENTS

BUBENREUTH - GERMANY

ROOSEY (g HAWKES




Termine

28. Apr.- 3. Mai 2000
Musicora, Paris

29. Apr.- 1.Mai 2000

International Symposium of the Italian
Viola da Gamba

1-13050 Magnani (BI) (Informationen: Tel.
0041-21-7285976)

22.-25. Juni 2000

Symposium 2000 fir neue
Streichinstrumente

SchloB Rothenfels / D (Informationen:
Tel. 0049-6237-8928)

3. Juni 2000
9.30 -12.00 Uhr und 13.30 - 16.00 Uhr

Fachvortrage im Rahmen der
Jahreshauptversammliung des Verbandes
Deutscher Geigenbauer und
Bogenmacher e. V. in Mittenwald

Fachschule fir Geigenbau,
Partenkirchner Str. 24, 82481 Mittenwald,
Tel.: 0049-8823-1353

Christoph Gotting:
Restauration und Neubau - Christoph
GOtting 35 Jahre im Geigenbau

Martin Schleske:
Den akustischen Geheimnissen der
Geige auf der Spur

Roger Hargrave:
Der Bau der Barockvioline in der
klassischen Cremonenser Zeit

Klaus Grinke:
Die Familie Knopf
Neue Erkenntnisse - Frihe gestempelte
Bogen - Zuordnung

VORSCHAU:
7.-15. Okt. 2000
IX. Internationaler
Geigenbauwettbewerb Cremona

13.-15. Okt. 2000
Mondomusica - Musikmesse in Cremona

pernambuco
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Rubriken

Freiraum fur
Sie
Konzerte
Unterricht
Instrumente
CD-Empfehlungen

Termine
Literatur

Hier finden Sie Moglichkeit, fur
nur 35,- ATS/Zeile (zuzigl. 10%
Anzeigensteuer und Mwst.) mit
Kleinanzeigen auf sich
aufmerksam zu machen.
Naturlich erscheint Ihre Insertion
auch in der online-Version von

pernambuco

unter

wWww.pernambuco.at

Neuerschienene
Literatur

BERNHARD ZOEBISCH: DIE
GEIGENMACHER DER FAMILIE HOPF
IN KLINGENTHAL

Mit dem vorliegenden Werk, welches als
Sonderbeitrag Nr. 11 in einer Studienreihe
der stiftung Kloster Michaelstein
erschienen ist, wird der noch immer
wenig erforschte vogtlandische
Geigenbau genauer untersucht. Die
vorliegende Publikation ist eine
Auseinandersetzung mit bisherigen
Veroffentlichungen tber den Geigenbau
in Klingenthal, vor allem aber das Ergebnis
jahrzehntelanger Studien uber die
sogenannte Geigenbauschule der Familie

Hopf.

Zunachst werden das soziale Umfeld,
sowie auch die generalogischen
Zusammenhdnge der Familie Hopf im
Vogtland betrachtet. Darauf folgt der
Hauptteil des Buches, mit den
Biographien der einzelnen Vertreter der
Geigenmacherfamilie Hopf sowie einer
kurzen Beschreibung der im Anhang
abgebildeten Instrumente. Leider sind die
Fotographien nur in schwarzwei
ausgefuhrt und von nur magiger Qualitat.
Beigelegt ist ein Stammbaum der Familie
Hopf, welcher bis in unser Jahrhundert
reicht.

Das Buch ist unter der ISB-Nummer 3-
89512-070-7 erhaltlich.

Empfehlenswerte CD’s

Triology

Who Kkilled the viola player?

Daisy Jopling, Violine
Aleksey Igudesman, Violine
Tristan Schulze, Violoncello

Das musikalische Spektrum von TRIOLOGY
reicht von klassisch bis modern, von
Purcell bis Piazzolla und umfasst Einfllsse
aus Klezmer, irischer Folklore, Jazz und
Minimal Music, sowie Sidamerika, Indien
und Afrika.

“Who Killed the viola player?", die zweite
CD, ist eine Kombination von
Eigenkompositionen von Tristan SCHULZE
und Aleksey lIgudesman und
Arrangements von Astor Piazzolla, Paco
de Lucia und Irischer Folklore.

Label: Reverso/BMG

Infos unter:
WWwWw.reverso.at
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Piccolo Concerto Wien

Georg Christoph Wagenseil

6 quartetti per 3 violoncelli o0 2 viole,
violoncello & contrabasso

Johanna Gamerith, Viola

Eva Posvanecz, Viola

Balazs Maté, Violoncello

Juris Teichmanis, Violoncello
Kristin Von der Goltz, Violoncello
Roberto Sensi, Contrabasso

Dies ist die aktuelle CD des Ensembles
“PICCOLO CONCERTO WIEN". Es handelt sich
um die Ersteinspielung der 6 Quartette fur
3 Violincelli und Kontrabass bzw. 2 Violen,

pernambuco
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Violoncello und Kontrabass von Georg
Christoph Wagenseil auf historischen

Instrumenten.
Die Aufnahme feiert enthusiastische

Rezensionen in internationalen
Musikzeitschriften, u.a. erwarb sie im
Janner in der Zeitschrift “LE MONDE DE LA

#\

Musik fur Viola

Wladimir Kossjanenko, Viola
Vesna Podrug, Piano

Werke von Bach, Hindemith, Paganini,
Bizet, Debussy, Shostakovich
Im XX. Jahrhundert wurde fur die

MUSIQU Bratsche eine Vielzahl von Originalwerken

E” den verfasst, die vom Musiker hdchste
“CHOC Virtuositdt abverlangen. Dank der
D U hervorr
DISQUE” <! ! agende
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Label: Symphonia SY 99168-9
Vertrieb Osterreich: Extraplatte

n schopferischen Tatigkeit vieler
herausragender Interpreten wurde das
Repertoire fir die Bratsche in den letzten
Jahrzehnten um eine groBe Anzahl an
groBartigen Transkriptionen erweitert.

Gerbeth
Crystal-Spérer

FACHWORTERBUCH
DES

HANDWERKS

Deutsch-Englisch
Englisch-Deutsch

Verlag Erwin Bochinsky
Frankfurt

é Verlag Erwin Bochinsky
Frankfurt

STREICHINSTRUMENTEN-

Thomas M. Gerbeth
Kacy Crystal-Sporer, Eduard Schwen

FACHWORTERBUCH
DES STREICHINSTRUMENTENHANDWERKS

Deutsch-Englisch  Englisch-Deutsch

ca. 9000 Stichworte aus den Bereichen Grund- und Spezialwissen
des Streichinstrumenten- und Bogenmacherhandwerks, Teile der
Werkzeug-, Material- und Instrumentenkunde, der Musik, des
Handwerks und des Handelswesens.

ISBN 3- 923 639 -02 - 3 ATS 490,00/ DM 69,00

Erhdltlich in jeder gutsortierten Fachbuchhandlung oder direkt bei

THOMAS M. GERBETH, Margaretenstr. 79/2, 1050 Wien
Tel.: 0043-1-3506800, Fax: 0043-1-3506801, e-mail: bogenbau@gerbeth.at




“Leviolon,
c’est l'archet”

Giovanni Battista Viotti, 1755 - 1824

THOMAS M. GERBETH

Bogenmachermeister

Neubau * Reparatur - Kopie

Neue Anschrift:
MargaretenstraBe 79/2
1050 Wien

Tel.: 350 68 00, Fax: 350 68 01,
e-Mail: bogenbau@gerbeth.at

www.gerbeth.at
Offnungszeiten:

Dienstag - Freitag 10.00-12.00 Uhr und 15.00-18.00 Uhr, Samstag 10.00-13.00 Uhr
Montag geschlossen
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